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B schreibung 

Die Erfindung betrlfft ein elektronisches Gerat mit 

a) einem aus zwei Teilen losbar zusammengesetz- 
ten AuBengehause; 

b) im Innenraum des AuBengehauses angeordne- 
ten elektronischen Bauelementen; 

c) einer die Bauelemente innerhalb des AuBenge- 
hauses umgebenden Abschirmung aus elektrisch 
leitendem Material, 

sowie ein Abschirm-Formteil fur ein elektronisches Ge- 
rat. 

Urn elektronische, elektrische, magnetische Oder 
elektromagnetische Bauelemente vor Fremdfeldern 
und -strahlungen, die Storungen hervorrufen konnen, 
zu schutzen, werden die die Bauelemente aufnehmen- 
den AuBengehause, beispielsweise die Gehauseteile 
eines Fernsprechapparates, vielfach auf der Innenseite 
mit einer abschirmenden metallischen Oder Metall ent- 
haltenden Beschichtung versehen. Dies bedeutet, daB 
verhaltnismaBig groBe Oberflachen zu beschichten 
sind, was teuer ist. Daruber hinaus ist die Abschirmwir- 
kung derartiger Beschichtungen eingeschrankt, da die 
Gehauseteile mitunter groBere Offnungen aufweisen, 
durch welche Storstrahlung oder storende Felder zu 
den elektronischen Bauelementen gelangen konnen. 
Vor allem aber ist von Nachteil, daB die Aufbringung der 
Beschichtung haufig deshalb zeitaufwendig und kost- 
spielig ist, weil die AuBengehause der elektronischen 
Gerate besonders zu behandeln sind. Es sind namlich 
deren Ausnehmungen und/oder Freisparungen mit Hilfe 
von Masken vor der Beschichtung abzudecken; diese 
mussen nach dem Beschichten wieder entfernt werden. 

In der EP-A-0 805 61 9, die unter Artikel 54(3) EPU 
fallt und die der nicht vorveroffentlichten DE-A-196 17 
656.5 entspricht, wird aus diesem Grunde vorgeschla- 
gen, die Abschirmung zumindest teilweise als Kunst- 
stoff- Formtei I auszugestalten, das aus einem thermo- 
plastisch vertormbaren Kunststoff besteht. Auf dessen 
Innenwand und/oder AuBenwand ist eine Beschichtung 
vorgesehen, die elektrisch leitfahig ist. Dieses Ab- 
schirm-Formteil wird beim Gegenstand der genannten 
alteren deutschen Patentanmeldung von einer Seite her 
gegen ein weiteres Teil, welches die Abschirmung ver- 
vollstandigt, angedruckt und unter Zwischenschaltung 
einer elektrisch leitenden Dichtung zu einer hochfre- 
quenzmaBig dichten Einheit zusammengefugt. Die bei- 
den Teile, welche zusammen die Abschirmung bilden, 
werden losbar (durch FormschluB) oderauch durch Ver- 
kleben aneinander befestigt. Diese an und fur sich sehr 
funktionstuchtige Art der Abschirmung ist jedoch noch 
etwas aufwendig, sowohl was die Art der Verbindung 
der beiden die Abschirmung bildenden Teile betriftt als 
auch hinsichtlich der elektrisch leitenden Dichtung, die 
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vergleichsweise teuer ist. 

EP-A-0 805 61 9 offenbart insbesondere nicht einen 
umlaufenden Kontaktierungsflansch, der in bewegliche 
Lamellen unterteilt ist. 

s Auf gabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein elek- 
tronisches Gerat der eingangs genannten Art derart 
auszugestalten, daB die elektronischen Bauelemente 
auf einfache Weise und preiswert vor elektromagneti- 
schen Storf eldern geschutzt sind. 

io Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, daB 

d) die Abschirmung von einem Abschirm-Formteil 
gebildet ist, welches mindestens zwei Teile umfaBt; 

15 

e) mindestens eines der Teile des Abschirm-Form- 
teiles als thermoplastisch verformbares Kunsttoff- 
teil ausgestaltet und auf der Innenwand und/oder 
der AuBenwand ganz Oder teilweise mit einer elek- 

20 trisch leitenden Beschichtung versehen ist; 

f) das als thermoplastisch veformbare Kunststoffteil 
ausgebildete Teil des Abschirm-Formteils einen 
umlaufenden Kontaktierungsflansch aufweist, der 

25 durch eine Mehrzahl von Schlitzen in bewegliche 
Lamellen unterteilt ist; 

g) die elektrisch leitende Beschichtung des Kontak- 
tierungsflansches an einem elektrisch leitenden, 

30 auf Massepotential liegenden Bereich des anderen 
Teils des Abschirm-Formteiles anliegt; 

h) zwischen der Ruckseite des Kontaktierungsflan- 
sches und dem AuBengehause ein elektrisch nicht 

35 leitendes, umlaufendes Federelement angeordnet 
ist, welches den Kontaktierungsflansch gegen den 
elektrisch leitenden, auf Massepotential liegenden 
Bereich des anderen Teiles des Abschirm-Formtei- 
les druckt. 

40 

ErfindungsgemaB wird also die Abschirmung nicht 
mehr direkt an der Innenflache des AuBengehauses des 
elektronischen Gerates angebracht sondern als "zweite 
Haut", die in Form des Kunststoff teiles leicht herstellbar 

45 ist, im Innenraum des AuBengehauses untergebracht. 
Die Ausgestaltung kann im Einzelfall so gewahlt wer- 
den, daB nicht mehr der gesamte Innenraum des elek- 
tronischen Gerates sondern nur diejenige Gruppe bzw. 
diejenigen Gruppen von Bauelementen durch speziell 

so zugeordnete Abschirm-Formteile vor Storstrahlungen 
geschutzt werden, die einer solchen Abschirmung be- 
durfen. Da die erfindungsgemaB eingesetzten Ab- 
schirm-Formteile keine Sichtfunktion ausuben, konnen 
sie ganz nach ZweckmaBigkeits-Gesichtspunkten aus- 

ss gelegt werden, ohne Rucksicht auf "Design" nehmen zu 
mussen. Durch die Schlitzung des Kontaktierungsflan- 
sches des einen Teils des Abschirm-Formteils entste- 
hen bewegliche (flexible) Lamellen, die unter dem Ein- 
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fluB des umlaufenden Federelementes auch bei Un~ 
ebenheiten der miteinander zu verbindenden Teile zu- 
verlassig gegen das komplementare Teil des Abschirm- 
Formteiles angedruckt warden, so daB trotz einer nicht 
permanenten Verbindung dieser beiden Teile stets 
uberall ein guter elektrischer Kontakt sichergesteilt ist. 
Da das Federelement auf der Ruckseite des Kontaktie- 
rungsflansches angebracht ist, braucht es selbst elek- 
trisch nicht leitend zu sein, was die Kosten weiter redu- 
ziert. 

Daher ist es nach einer besonders bevorzugten 
Ausgestaltung der Erfindung moglich, daB das umlau- 
fende Federelement eine strangformig aufgetragene 
Elastomer-Raupe ist. Elastomer-Materialien, ausdenen 
sich mittels eines Dispensers derartige Raupen herstel- 
len lassen, sind Massenprodukte und entsprechend 
preiswert. 

Bevorzugt wird ferner, wenn mindestens ein Teil 
des AuBengehauses an seiner Innenflache mit einer 
umlaufenden, herausragenden Rippe versehen ist, wel- 
che einer Linie folgt, die dem Verlauf des Kontaktie- 
rungsflansches entspricht. Beim Zusammenfugen der 
beiden Teile des AuBengehauses wird also gerade die 
Kontaktflache zwischen den beiden Teilen des Ab- 
schirm-Formteiles von dieser Rippe druckmaBig beauf- 
schlagt, was die Zuverlassigkeit der Kontaktbildung wei- 
ter erhoht. 

Besonders bevorzugt wird diejenige Ausgestaltung 
der Erfindung, bei welcher eines der beiden Teile des 
Abschirm-Formteiles von einer elektronischen Leiter- 
platte gebildet ist, welche eine durchgehende Beschich- 
tung aus elektrisch leitendem Material tragt. Diese elek- 
tronische Leiterplatte, welche ohnehin erforderlich ist, 
bildet gleichzeitig eine Art "Deckel" fur das gegenuber- 
liegende Teil des Abschirm-Formteils. 

Vorteilhaft ist weiter, wenn der Kontaktierungs- 
flansch des als thermoplastisch verformbares Kunst- 
stoffteil ausgebildeten Teils des Abschirm-Formteils ei- 
nen, von dem anderen Teil des Abschirm-Formteils ge- 
sehen, konvex gekrummten, umlaufenden Wulst urn- 
faBt. Die Beruhrung zwischen dem einen und dem an- 
deren Teil des Abschirm-Formteiles erfolgt also bei die- 
ser Ausgestaltung linienhaft, was den elektrischen Kon- 
takt weiter verbessert. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es ferner, 
ein Abschirm-Formteil zur Verwendung in einem elek- 
tronischen Gerat zu schaffen, welches ebenfalls sowohl 
in der Herstellung als auch in der spateren Montage im 
elektronischen Gerat selbst besonders preisgunstig ist. 

Dieser Teil der Aufgabe wird durch ein Abschirm- 
Formteil mrt den im Anspruch 6 angegebenen Merkma- 
len gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen dieses Ab- 
schirm-Formteils sind in den Anspruchen 7 und 8 ange- 
geben. Wegen der mit den verschiedenen Merkmalen 
erzielten Wirkungen und Vorteile wird auf die obigen 
Ausfuhrungen zum elektronischen Gerat verwiesen, die 
insoweit entsprechend Gultigkeit besrtzen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nach- 



foigend anhand der Zeichnung erlautert; es zeigen 

Figur 1 : einen Schnitt durch in elektronisches Ge- 
rat; 

5 

Figur 2: in vergrdBertem MaBstabe die Draufsicht 
auf einen Teil des Randberetches der in 
dem Gerat von Figur 1 enthaltenen Ab- 
schirm-Formkappe. 

10 

In Figur 1 ist schematisch ein Schnitt durch ein elek- 
tronisches Gerat dargestellt, bei dem es sich z.B. urn 
einen Fernsprechapparat ("Handy") handeln kann. Das 
Gerat umfaBt ein aus zwei Teilen la und 1 b zusammen- 

15 gesetztes AuBengehause 1 . An der in Figur 1 linken Sei- 
te sind die beiden Teile la und 1b durch eine Schnapp- 
verbindung 2 formschlussig miteinander verbunden, 
wahrend die Befestigung der beiden Teile la und 1 b an- 
einander an der gegenuberliegenden Seite mit Hiff e von 

20 Schrauben erfolgt. Die entsprechende Schraubbohrung 
ist in Figur 1 mit dem Bezugszeichen 3 gekennzeichnet. 

In dem AuBengehause 1 des Fernsprechapparat es 
ist ein Abschirm-Formteil 4 in noch zu beschreibender 
Weise befestigt, welches bei dem dargestellten Ausf uh- 

25 rungsbeispiel eine Abschirm-Formkappe 5 und eine die- 
se oben deckelartig abschlieBende Leiterplatte 6 um- 
faBt. 

Bei der Abschirm-Formkappe 5 handelt es sich um 
ein im Tiefzieh- oder SpritzgieBverfahren hergestelltes 

30 thermoplastisch verformbares Kunststoff-Formteil, das 
auf der Innenwandung mit einer metallischen Beschich- 
tung 5a versehen ist. Diese ist nach einem bekannten 
Verfahren, beispielsweise durch galvanische Oder auto- 
katalytisch-chemische Abscheidung, durch Aufdamp- 

35 fen, durch Beschichten mit einem Leitlack oder durch 
thermisches Spritzen aufgebracht. Als Material kom- 
men vomehmlich Kupfer, eine Kupfer-Nickel-Legierung 
oder ein anderes elektrisch hochleitfahiges Metall in 
Frage. 

40 Entlang der Rander der Abschirm-Formkappe 5 er- 
streckt sich ein Kontaktierungsflansch 7, der seinerseits 
aus einem innenliegenden, im Querschnitt etwa halb- 
kreisfonmig gekrummten Kontaktierungswulst 8 und ei- 
nem auBeren, ebenen Randsteg 9 zusammengesetzt 

45 ist. 

In den Kontaktierungsflansch 7 sind von auBen her 
in regelmaBigen Abstanden und bis zu einer bestimm- 
ten Tiefe Schlitze 10 eingebracht. Durch diese Schlitze 
10 ist der Kontaktierungsflansch 7 in eine Vielzahl von 

so beweglichen bzw. flexiblen Lamellen unterteilt. Auf den 
Sinn dieser MaBnahme wird weiter unten eingegangen. 

Die elektronische Leiterplatte 6 ist ebenfalls mit ei- 
ner metallischen Beschichtung 6a versehen; zum Ma- 
terial und zur Auf bring ungsart gilt das oben fur die me- 

55 tallische Beschichtung 5a der Abschirm-Formkappe 5 
Gesagte entsprechend. Auf der Innenseite, also auf der 
der Abschirm-Formkappe 5 zugewandten Seite, tragt 
die elektronische Leiterplatte 6 in an und fur sich be- 
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kannter Weise ein Muster von Leiterbahnen 11, die mit 
bestimmten, hier nicht naher interessierenden elektro- 
nischen Bauelementen 12, 13 verbunden sind. Entlang 
einer Linie, welche dem Verlauf des Kontaktierungswul- 
stes 8 an der Abschirm-Formkapp 5 entspricht, tragt s 
die Leiterplatte 6 insbesondere eine auf Massepotential 
liegende Leiterbahn 14. Diese ist wiederum elektrisch 
mrt der metallischen Beschichtung 6a der Leiterplatte 6 
verbunden. 

Wie der Figur 1 zu entnehmen ist, liegt in montier- 10 
tern Zustand die auf Massepotential befindliche Leiter- 
bahn 14 der Leiterplatte 6 am Scheitel des Kontaktie- 
rungswulstes 8 der Abschirm-Formkappe 5 an, so daB 
der Innenraum des aus Leiterplatte 6 und Abschirm- 
Formkappe 5 zusammengesetzten Abschirm-Formtei- is 
les 4 ringsum von metallischen Beschichtungen 5a und 
6b umgeben ist und die an der Leiterplatte 6 ange- 
schlossenen elektronischen Bauelemente 12, 13 in ei- 
nem weitgehend feldf reien, abgeschirmten Raum ange- 
ordnet sind. 20 

Das Abschirm-Formteil 4 ist zwischen den beiden 
Teilen 1a und 1b des AuBengehauses 1 in folgender 
Weise betestigt: 

An das in Figur 1 obere Teil la des AuBengehauses 
1 ist eine Niederhalterippe 15 angeformt, welche der Li- 25 
nie der auf Massepotential liegenden Leiterbahn 14, 
und damit auch der Linie des Kontaktierungswulstes 8 
der Abschirm-Formkappe 5, folgt. 

In entsprechender Weise ist an die in Figur 1 untere 
Hatfte 1b des AuBengehauses 1 eine umlaufende Di- 30 
stanzrippe 16 angeformt, welche derselben Linie folgt. 

Zwischen der obere Stirnseite der Distanzrippe 16 
und der unteren Seite des Kontaktierungswulstes 8 der 
Abschirm-Formkappe 5 ist eine umlaufende Raupe 17 
aus einem nichtleitenden Elastomer-Material mittels ei- 3S 
nes entsprechenden Dispensers angebracht. Die Di- 
mensionen der Bauteile sind so aufeinander abge- 
stimmt, daB bei aneinander befestigten Teilen la, 1 b des 
AuBengehauses 1 die Elastomer- Raupe 1 7 eine Kom- 
pression erfahrt. Die - lokal durchaus variierenden - ela- *o 
stischen Deformation skrafte der Elastomer-Raupe 17 
wirken auf die verschiedenen, durch die Schlitze 10 ge- 
bildeten Lamellen des Kontaktierungsflansches 7 der 
Abschirm-Formkappe 5, die auf diese Weise weitge- 
hend unabhangig voneinander nach oben gegen die auf 4S 
Massepotential liegende Leiterbahn 14 der elektroni- 
schen Leiterplatte 6 angedruckt werden. Durch diese 
Ausgestaltung werden Unebenheiten der eingesetzten 
Bauelemente weitestgehend ausgeglichen, so daB uber 
den gesamten Kontaktierungsflansch 7 der Abschirm- so 
Formkappe 5 hinweg ein guter elektrischer Kontakt zu 
der Leiterbahn 14 der Leiterplatte 6 hergestellt ist. Der 
Abstand benachbarter Schlitze 10 wird ebenso wie de- 
ren Tiefe und Breite an die Frequenz der abzuschirmen- 
den Storstrahlung angepaBt. Diese geometrischen Gro- ss 
Ben konnen so gewahlt werden, daB trotz der Erzielung 
des gewunschten Effektes (Bildungbeweglicher Lamel- 
len) die Abschirmwirkung vollkommen erhalten bleibt. 



Patentanspruche 

1 . Elektronisches Gerat mit 

a) einem aus zwei Teilen (1 a, 1 b) losbar zusam- 
mengesetzten AuBengehause (1); 

b) im Innenraum des AuBengehauses ange- 
ordneten elektronischen Bauelementen; 

c) einer die Bauelemente innerhalb des AuBen- 
gehauses umgebenden Abschirmung aus 
elektrisch ieitendem Material, 

wobei 

d) die Abschirmung von einem Abschirm-Form- 
teil (4) gebildet ist, welches mindestens zwei 
Teile (5, 6) umfaBt; 

e) mindestens eines der Teile (5)des Abschirm- 
Formteiles (4) als thermoplastisch verformba- 
res Kunststoffteil ausgestaltet und auf der In- 
nenwand und/oder der AuBenwand ganz Oder 
teilweise mit einer elektrisch leitenden Be- 
schichtung (5a) versehen ist; 

f) das als thermoplastisch verformbares Kunst- 
stoffteil ausgebildete Teil (5) des Abschirm- 
Formteils (4) einen umlaufenden Kontaktie- 
rungsflansch (7) aufweist, der durch eine Mehr- 
zahl von Schlitzen (10) in bewegliche Lamellen 
unterteilt ist; 

g) die elektrisch leitende Beschichtung (5a) des 
Kontaktierungsflansches (7) an einem elek- 
trisch leitenden, auf Massepotential liegenden 
Bereich (14) des anderen Teils (6) des Ab- 
schirm-Formtei les (4) anliegt; 

h) zwischen der Ruckseite des Kontaktierungs- 
flansches (7) und dem AuBengehause (1) ein 
elektrisch nicht leitendes, umlaufendes Feder- 
element (17) angeordnet ist, welches den Kon- 
taktierungsflansch (7) gegen den elektrisch lei- 
tenden, auf Massepotential liegenden Bereich 
(14) des anderen Teiles (6) des Abschirm- 
Formteiles (4) druckt. 

2. Elektronisches Gerat nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das umlaufende Federele- 
ment (17) eine strangformig aufgetragene Elasto- 
mer-Raupe ist. 

3. Elektronisches Gerat nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens ein Teil (1a, 
1b) des AuBengehauses (1) an seiner Innenflache 
mit einer umlaufenden, herausragenden Rippe (14, 
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16) versehen ist, welche einer Linie folgt, die dem 
Verlauf des Kontaktierungsflansches (7) entspricht. 

4. Elektronisches Gerat nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daG ei- s 
nes (6) der beiden Teile (5, 6) des Abschirm-Form- 
teiles (4) von einer elektronischen Leiterplatte ge- 
bildet ist, welche eine durchgehende Beschichtung 
(6a) aus elektrisch leitendem Material tragt. 

10 

5. Elektronisches Gerat nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft der 
Kontaktierungsflansch (7) am als Kunststoffteil aus- 
gebildeten Teil (5) des Abschirm-Formteils (4) ei- 
nen, von dem anderen Teil (6) des Abschirm-Form- is 
teils (4) gesehen, konvex gekrummten, umlaufen- 
den Wulst (10) umfaftt. 

6. Abschirm-Formteil zur Verwendung in einem elek- 
tronischen Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 20 
5, wobei es 

a) mindestens zwei Teile (5, 6) umfa3t; 

b) mindestens eines der Teile (5) als thermo- 2s 
plastisch verformbares Kunststoffteil ausge- 
staltet und auf der Innenwand und/oder der Au- 
Genwand ganz Oder teilweise mit einer elek- 
trisch leitenden Beschichtung (5a) versehen 

ist; 30 

c) das als thermoplastisch verformbares Kunst- 
stoffteil ausgebildete Teil (5) einen umlaufen- 
den Kontaktierungsflansch (7) aufweist, der 
durch eine Mehrzahl von Schlitzen (10) in be- 35 
wegliche Lamellen unterteilt ist. 

7. Abschirm-Formteil nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft eines (6) der beiden Teile (5, 6) 
von einer elektronischen Leiterplatte gebildet ist, *o 
welche eine durchgehende Beschichtung (6a) aus 
elektrisch leitendem Material tragt. 

8. Abschirm-Formteil nach Anspruch 6 Oder 7, da- 
durch gekennzeichnet, daG der Kontaktierungs- <s 
flansch (7) des thermoplastisch verformbares 
Kunststoffteil ausgebildeten Teils (5) einen, von 
dem anderen Teil (6) gesehen, konvex gekrummten 
umlaufenden Wulst (10) umfaGt. 



Claims 

1. Electronic instrument with 

55 

a) an outer casing (1) which is detachably as- 
sembled from two parts (1a, 1b); 
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b) electronic components arranged in the inte- 
rior space of the outer casing; 

c) a screen consisting of electrically conducting 
material surrounding the components within 
the outer casing, 

wherein 

d) the screen is formed by a screening mould- 
ing (4) which comprises at least two parts (5, 6); 

e) at least one of the parts (5) of the screening 
moulding (4) is configured as athermoplastical- 
ly deformable plastic part and is provided on the 
inner wall and/or the outer wall, entirely or par- 
tially, with an electrically conducting coating 
(5a); 

f) the part (5) of the screening moulding (4) tak- 
ing the form of a thermoplastically deformable 
plastic part comprises a circumferential con- 
tacting flange (7) which is subdivided by a plu- 
rality of slots (10) into movable lamellae; 

g) the electrically conducting coating (5a) of the 
contacting flange (7) abuts an electrically con- 
ducting region (14) at earth potential pertaining 
to the other part (6) of the screening moulding 
(4); 

h) between the rear of the contacting flange (7) 
and the outer casing (1 ) an electrically non-con- 
ducting, circumferential spring element (17) is 
arranged which presses the contacting flange 
(7) against the electrically conducting region 
(14) at earth potential pertaining to the other 
part (6) of the screening moulding (4). 

2. Electronic instrument according to Claim 1 , charac- 
terised in that the circumferential spring element 
(17) is an elastomer bead applied in the form of a 
strand. 

3. Electronic instrument according to Claim 1 or 2, 
characterised in that at least one part (1 a, 1 b) of the 
outer casing (1 ) is provided on its inner surface with 
a circumferential projecting rib (14, 16) which fol- 
lows a line corresponding to the course of the con- 
tacting flange (7). 

4. Electronic instrument according to one of the pre- 
ceding claims, characterised in that one (6) of the 
two parts (5, 6) of the screening moulding (4) is 
formed by an electronic circuit board which bears 
an uninterrupted coating (6a) of electrically con- 
ducting material. 
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5. Electronic instrument according to one of the pre- 
ceding claims, characterised in that the contacting 
flange (7) on the part (5) ot the screening moulding 

(4) taking the form of a plastic part comprises a cir- 
cumferential bulb (10) [sic] which is convexly 
curved, viewed from the other part (6) of the screen- 
ing moulding (4). 

6. screening moulding for use in an electronic instru- 
ment according to one of Claims 1 to 5, wherein 

a) it comprises at least two parts (5, 6); 

b) at least one of the parts (5) is configured as 
a thermoplastically deformable plastic part and 
is provided on the inner wall and/or the outer 
wall, entirely or partially, with an electrically 
conducting coating (5a); 

c) the part (5) taking the form of a thermoplas- 
tically deformable plastic part comprises a cir- 
cumferential contacting flange (7) which is sub- 
divided by a plurality of slots (10) into movable 
lamellae. 

7. Screening moulding according to Claim 6, charac- 
terised in that one (6) of the two parts (5, 6) is formed 
by an electronic circuit board which bears an unin- 
terrupted coating (6a) of electrically conducting ma- 
terial. 

8. Screening moulding according to Claim 6 or 7, char- 
acterised in that the contacting flange (7) of the part 

(5) taking the form of a thermoplastically deforma- 
ble plastic part comprises a circumferential bulb 
(10) [sic] which is convexly curved, viewed from the 
other part (6). 



Revendi cations 

1. Appareil Electronique comprenant : 

a) un boTtier exterieur (1 ) compose de deux par- 
ties (la, 1b) assemblies de facon amovible, 

b) des composants ilectroniques loges a I'inte- 
rieur du boTtier exterieur, 

c) un blindage en un materiau conducteur de 
courant entourant les composants a I'interieur 
du boTtier exteneur, sachant que 

d) le blindage est forme par une piece de blin- 
dage moulee (4) comprenant au moins deux 
parties (5, 6), 

e) au moins Tune des parties (5) de la piece de 
blindage moulee (4) est une piece en matiere 
plastique thermoplastique et est enduite sur la 
paroi interieure et/ou exterieure, entierement 
ou partiellement, d'un revetement conducteur 



de courant (5a), 

f) la partie (5) de la piece de blindage moulee 
(4) qui est realisee en tant que piece en matiere 
plastique thermoplastique prisente une bride 

5 de contact faisant tout le tour (7), qui est divisee 

par de nombreuses f entes (1 0) en lamelles mo- 
biles, 

g) le revdtement conducteur de courant (5a) de 
la bride de contact (7) est applique contre une 

10 zone conductrice de courant (14) reliee a la 

masse de fautre partie (6) de la piece de blin- 
dage moulee (4), 

h) entre la face arriere de la bride de contact 
(7) et le boTtier exterieur (1 ) est dispose un 

is ment a ressort (17) non conducteur de courant 

et faisant tout le tour, qui appuie la bride de con- 
tact (7) contre la zone conductrice de courant 
(14) relive a la masse de I'autre partie (6) de la 
piece de blindage mou!6e (4). 

20 

2. Appareil Electronique selon la revendication 1 , ca- 
racterise en ce que I'element a ressort faisant tout 
le tour (17) est un boudin en elastomere. 

25 3. Appareil Electronique selon la revendication 1 ou 2, 
caracterise' en ce qu'au moins une partie (1a, 1b) 
du boTtier exterieur (1 ) est munie sur sa surface in- 
terieure d'une nervure saillante faisant tout le tour 
(14, 16), qui suit un trace correspondant a celui de 

30 la bride de contact (7). 

4. Appareil electronique selon Tune des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que Tune (6) 
des deux parties (5, 6) de la piece de blindage mou- 

35 lie (4) est formee par une plaquette electronique 
qui porte un revetement (6a) ininterrompu en une 
matiere conductrice de courant. 

5. Appareil electronique selon I'une des revendica- 
40 tions precEdentes, caracterise en ce que la bride de 

contact (7) prEsente, sur la partie (5) de la piece de 
blindage moulee (4) realisee en matiere plastique, 
un epaulement (8) qui, vu depuis I'autre partie (6) 
de la piece de blindage moulee (4), est courbE de 
45 facon convexe. 

6. Piece de blindage moulee destinEe a etre mise en 
oeuvre dans un appareil electronique selon I'une 
des revendications 1 a 5, sachant que : 

so 

a) elle comprend deux parties (5, 6) ; 

b) au moins I'une des parties (5) est une piece 
en matiere plastique thermoplastique et est en- 
duite sur la paroi interieure et/ou exterieure, en- 

55 tierement ou partiellement, d'un revetement 

conducteur de courant (5a) ; 

c) la partie (5) qui est realisee en tant que piece 
en matiere plastique thermoplastique prEsente 
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une bride de contact faisant tout te tour (7), qui 
st divisee par de nombreuses fentes (10) en 
lameiles mobiles. 

7. Piece de blindage moulee selon la revendication 6, 5 
caracterisee en ce que Tune (6) des deux parties 

(5, 6) est formee par une plaquette electronique qui 
porte un revetement (6a) ininterrompu en une ma- 
tiere conductrice de courant. 

10 

8. Piece de blindage moulee selon la revendication 6 
ou 7, caracterisee en ce que la bride de contact (7) 
de la partie (5) realisee en tant que piece en matiere 
plastique thermoplastique comporte un epaule- 
ment (8) qui, vu depuis Pautre partie (6), est courbe is 
de facon convexe. 
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